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« EXERCICI0S COMPLEMENTARES

Capitulo 1

. Os processos de soldagem que usam gés:

a)
b)
o
d

GTAW, GMAW, FCAW.
GMAW, SAW, SMAW.
FCAW, PAW, CAW.
CAW, GTAW, GMAW.

. Processos que usam eletrodos consumiveis:

a)
b)
o
d
e)

a)
b)
o
d)

GTAW, SAW, SMAW.
GTAW, CAW, SAW.
GMAW, SAW, SMAW.
GMAW, GTAW, SMAW.

Todos os descritos acima.

. Processos com uso de resisténcia elétrica:

RSW, FW, SAW.
RSW, UW, FW.
SAW, GMAW, GTAW.
RSW, RSEW, GMAW.

. A solda tem como principal vantagem em relagdo a unido por rebites:

a)
b)

c)

d)

€)
f)

Aumento da produtividade em fun¢io de maior agilidade na montagem da
estrutura.

Redugao dos custos em fun¢io da agilidade na preparacio e entrega da
estrutura.

Aumento da mio de obra, em fungio da necessidade de pessoal capacitado
para preparacio e montagem, sem Os quais Ndo se consegue entregar a
estrutura.

Reducio do ndmero de horas trabalhadas em funcio da facilidade da
montagem e soldagem.

Todas estao corretas.

Ha trés respostas corretas.
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O desenvolvimento do processo de soldagem por eletrodos revestidos possibilitou
o advento da soldagem, em detrimento dos demais processos de unio, devido
principalmente a agilidade e qualidade dos resultados.

a) Verdadeiro
b) Falso.

Capitulo 2

Defeito:

a) Descontinuidade inaceitdvel pelos critérios.
b) Descontinuidade aceitdvel pelos critérios.

¢) Defeito inaceitdvel pelos critérios.

d) Defeito aceitdvel pelos critérios.

Solda de aresta:

a) Solda em junta de topo.

b) Solda em junta sobreposta.
¢) Solda em junta de angulo
d) Solda em junta de aresta.

. Mordedura:

a) Depressao sob a forma de entalhe que nao acompanha a margem da solda.
b) Depressio sob a forma de entalhe que acompanha a face da solda.

c) Depressao sob a forma de entalhe que acompanha a margem da solda.
d) Depressio sob a forma de entalhe que nao acompanha a face da solda.

Solda de topo:

a) Solda em junta de topo.
b) Solda em junta sobreposta.
¢) Solda em junta de angulo.
d) Solda em junta de aresta.
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5. Poro:

a) Vazio arredondado, isolado e interno a solda.

b) Vazio arredondado, isolado e externo a solda.

¢) Vazio obliquo, isolado e interno a solda.

d) Vazio complexo, isolado e interno a solda.

/4
Capitulo 3
1. Qual é a afirmativa correta?

a) Quando forem executadas operagdes de soldagem e corte a quente em
chumbo, zinco ou materiais revestidos de cddmio, nio serd obrigatdria
a remocgio por ventilagio local exaustora dos fumos originados desses
processos, bem como na utilizagio de eletrodos revestidos.

b) Quando forem executadas operagdes de soldagem e corte a quente em
chumbo, zinco ou materiais revestidos de cddmio, serd facultativa a remocao
por ventilagio local exaustora dos fumos originados desses processos, bem
como na utilizagio de eletrodos revestidos.

¢) Quando forem executadas operagdes de soldagem e corte a quente em
chumbo, zinco ou materiais revestidos de cddmio, serd obrigatdria a
remogao por ventilagio local exaustora dos fumos originados desses
processos, bem como na utiliza¢io de eletrodos revestidos.

d) Quando forem executadas operagdes de soldagem e corte a quente em
chumbo, zinco ou materiais revestidos de cddmio, serd obrigatéria a inclusio
por ventilagdo local exaustora dos fumos originados desses processos, bem
como nio utilizacao de eletrodos revestidos.

2. Qual é a afirmativa correta?

a)

b)

d)

Ligagiao da estrutura das mdquinas a um ponto seguro de aterramento
préximo da drea de soldagem nao é condicio bdsica para se evitar choques
elétricos.

Ligacio da estrutura das mdquinas a um ponto nio seguro de aterramento
préximo da drea de soldagem ¢ condicio bdsica para se evitar choques
elétricos.

Ligagdo da estrutura das mdquinas a um ponto seguro de aterramento
proximo da drea de soldagem é condigao bdsica para se evitar choques
elétricos.

Ligagao da estrutura das mdquinas a um ponto seguro de aterramento longe
da drea de soldagem ¢é condigao bdsica para se evitar choques elétricos.
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3. Qual é a afirmativa correta?

a)
b)
©)
d)

As mangueiras nio devem possuir mecanismos contra o retrocesso das
chamas na saida do cilindro e chegada do magarico.

As mangueiras devem possuir mecanismos contra o retrocesso das
chamas na saida do cilindro e chegada do magarico.

As mangueiras devem possuir mecanismos contra o retrocesso das chamas na
entrada do cilindro e chegada do magarico.

As mangueiras devem possuir mecanismos contra o retrocesso das chamas na
saida do cilindro e saida do magarico.

Qual é a afirmativa correta?

a)

b)

©)

d)

Usar roupa e equipamentos de protegio individual adequados, em mau
estado, limpos e secos — fazer a troca sempre que o EPI apresentar rasgos,
furos, excesso de sujeira ou outras limitacoes ao uso.

Usar roupa e equipamentos de protecio individual adequados, em bom
estado, limpos e secos — fazer a troca ocasionalmente que o EPI apresentar
rasgos, furos, excesso de sujeira ou outras limitagbes ao uso.

Usar roupa e equipamentos de prote¢ao individual adequados, em bom
estado, limpos e secos — fazer a troca sempre que o EPI nio apresentar rasgos,
furos, excesso de sujeira ou outras limitacdes ao uso.

Usar roupa e equipamentos de prote¢ao individual adequados, em bom
estado, limpos e secos — fazer a troca sempre que o EPI apresentar rasgos,
furos, excesso de sujeira ou outras limitagoes ao uso.
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Capitulo 4

1. Qual a afirmativa correta?

a)

b)

d)

Materiais fundidos sempre apresentam maior resisténcia, ductilidade e
tenacidade que os materiais compardveis no estado conformado. O metal
de solda é, no entanto, uma miniatura de um fundido que é rapidamente
resfriado e suas propriedades frequentemente se assemelham as de um
material conformado.

Materiais conformados sempre apresentam maior resisténcia, ductilidade
e tenacidade que os materiais compardveis no estado fundido. O metal
de solda ¢, no entanto, uma miniatura de um forjado que é rapidamente
resfriado e suas propriedades frequentemente se assemelham as de um
material laminado.

Materiais conformados sempre apresentam maior resisténcia, ductilidade
e tenacidade que os materiais compardveis no estado fundido. O metal
de solda é, no entanto, uma miniatura de um fundido que é rapidamente
resfriado e suas propriedades frequentemente se assemelham as de um
material conformado.

Materiais conformados sempre apresentam menor resisténcia, ductilidade
e tenacidade que os materiais compardveis no estado fundido. O metal
de solda ¢, no entanto, uma miniatura de um fundido que é rapidamente
aquecido e suas propriedades frequentemente se assemelham as de um
material conformado.

2. A afirmativa “O arco ocorre em um espago preenchido de gds e entre dois
eletrodos condutivos, e isso resulta em uma temperatura muito alta, capaz de
fundir ou vaporizar virtualmente qualquer coisa” é:

a) Verdadeira.

b)

Falsa.

3. A aﬁrmativa “AI'COS Clétl’iCOS indese'éveis odem levar a deteriora 20 dC sistemas
G
dC transmissao dC energia elétrica € equipamentos eletrénicos” é:

a) Verdadeira.

b)

Falsa.
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4. Metais ferrosos sio comumente soldados em corrente:

a) Continua com o eletrodo no polo negativo.

b) Continua com eletrodo no polo positivo.

¢) Continua com eletrodo tanto no polo positivo, quanto no negativo.

d) Alternada, sempre

5. Metais ndo ferrosos sao soldados comumente em corrente:

a) Continua com o eletrodo no polo negativo.

b) Continua com eletrodo no polo positivo.

¢) Continua com eletrodo tanto no polo positivo, quanto no negativo.

d) Alternada, sempre,

4
Capitulo 5
1. Qual é a afirmativa correta?

a) Os gases, que evoluem nas porgées sélidas do lingote, podem ser aprisionados
nas interfaces s6lido-liquido, produzindo bolhas gasosas (blowholes).

b) Os gases, que evoluem nas porgdes s6lidas do lingote, podem ser aprisionados
nas interfaces s6lido-liquido, produzindo bolhas gasosas (pin holes).

c) Os gases, que evoluem nas porgdes ainda liquidas do lingote, podem ser
aprisionados nas interfaces sélido-liquido, produzindo bolhas gasosas
(blowholes).

d) Os gases, que evoluem nas porg¢oes ainda liquidas do lingote, sdo liberados
nas interfaces s6lido-liquido, produzindo bolhas de plasma (blowholes).

2. Qual estrutura cristalina apresenta as seguintes caracteristicas: Reticulado ctbico,

com um numero total de 4 4tomos no reticulado por célula unitdria.

a) Cubica de Corpo Centrado.
b) Hexagonal Compacta.

c) Cubica de Face centrada.
d) Ortorrémbica.
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3. A sequéncia correta de mudancas de fases e de microconstituintes em uma liga
de ferro com 0,02% de Carbono, partindo da temperatura de 1700 °C, ¢é a
seguinte:
a) Liquido, Ferrita Alfa, Austenita, Ferrita Delta e Grafita.
b) Liquido, Ferrita Delta, Austenita, Ledeburita e Fe3C.
c) Liquido, Ferrita Delta, Austenita, Ferrita Alfa e Grafita.
d) Liquido, Ferrita Delta, Austenita, Ferrita Alfa e Fe3C.
4. A Ledeburita é um constituinte resultante da solidificagao do ferro que possui as
seguintes fases:
a) Base de Ferrita Alfa, globulos de Fe3C dispersos.
b) Base de Fe3C, glébulos de perlita.
¢) Base de Fe3C, glébulos de Cementita.
d) Base de Ferrita alfa, Glébulos de Perlita.
5. A Austenita é um microconstituinte do diagrama Ferro Carbono que possui as
seguintes caracteristicas em uma liga eutetéide:
a) Formada por cristais CCC, existe entre 770 °C e 1400°C (temperaturas
arredondadas).
b) Formada por cristais CFC, existe entre 770 °C e 1400 °C (temperaturas
arredondadas).
¢) Formada por cristais CFC, existe entre 700 °C e 1400 °C (temperaturas
arredondadas).
d) Formada por cristais CCC, existe entre 700 °C e 1400 °C (temperaturas
arredondadas).
Capitulo 6
1. As inversoras:

a) Paraum mesmo processo possuem dimensoes menores e maior facilidade
de controles.

b) Para um mesmo processo nio variam as dimensées da fonte. Os ajustes sio
mais facilitados.

¢) Para um mesmo processo possuem dimensdes maiores e menor facilidade de
controles.

d) Nenhuma das Alternativas.
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Ciclo de trabalho:

a) Earelagio entre o tempo de arco aberto pelo tempo de base de deslocamento.

b) E a relagio entre o tempo de arco fechado pelo tempo de base de
funcionamento.

o E a relagio entre o tempo de arco aberto pelo tempo de base de
funcionamento.

d) Earelagio entre o tempo de arco fechado pelo tempo de base de deslocamento

Processos de soldagem em que uma inversora ¢ preferivel a uma transformadora:

a) GMAW, SMAW.
b) GTAW, PAW.
c) FCAW, SAW.
d) RSW, RSEW.

Indique a alternativa correta:

a) Quanto menor for a tensio em vazio, mais dificil a abertura do arco, porém
maior o risco de descargas elétricas do tipo choque.

b) Quanto menor for a tensdo em vazio, mais ficil a abertura do arco, porém
maior o risco de descargas elétricas do tipo choque.

¢) Quanto maior for a tensao em vazio, mais ficil a abertura do arco, porém
maior o risco de descargas elétricas do tipo choque.

d) Quanto maior for a tensdo em vazio, mais fdcil a abertura do arco, porém
menor o risco de descargas elétricas do tipo choque.

“Fontes de energia para soldagem devem ser projetadas e instaladas conforme
recomendagoes do fabricante e atendendo requisitos técnicos. No Brasil sio
adotadas as recomendagoes da NEMA, por nio termos uma norma nacional
para este produto”. A frase é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.
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Capitulo 7

1. Temos a necessidade de soldar uma chapa com 200 mm de espessura e nio
devemos garantir que as deformagdes seja minimas. Se sugere:

a) Uso de chanfro em X, além de sequenciamento de passes alternados.
b) Uso de chanfro em X e pré travamento da junta.

¢) Preaquecimento e chanfro em X.

d) Todas as alternativas acima.

2. Apéds uma solda a junta teve elevada contragio e apresentou uma trinca. A
recomendacio é:

a) Remocao da trinca, avaliagio da junta e nova solda.

b) Inspecio dajunta, mapeamento das descontinuidades e avaliagao do processo
de soldagem.

¢) Avaliagdo junto ao departamento de engenharia para verificar condi¢ées de
soldagem.

d) Todas alternativas estio corretas.

3. Antes de realizar a soldagem, deve-se:

a) Garantir que apenas soldadores qualificados atuem na soldagem.
b) Manter os materiais e insumos em ordem para atender a soldagem e requisitos

estabelecidos.
¢) Realizar avalia¢io de todos os pontos a serem soldados.
d) NDA.

4. Apés a soldagem, deve-se:

a) Manter a junta soldada livre de jatos de umidade ou ar que possam
acelerar o resfriamento.

b) Manter o aquecimento na junta conforme estabelecido nos processos e
procedimentos de soldagem.

¢) Lavarajunta com muita dgua para acelerar o resfriamento e dar inicio a nova
etapa de produgio.

d) Nenhuma das Alternativas.
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Durante a soldagem, deve-se:

a) Atender aos requisitos estabelecidos em procedimentos definidos de
montagem.

b) Avaliar os parAmetros de pintura para garantir bom acabamento.

©) Registrar dados da fonte de soldagem.

d) Nenhuma das Alternativas.

Capitulo 8

Fazer poucas pecas em sistemas automatizados ¢ um bom negbcio, pois a
versatilidade em trocar os parAimetros ¢ uma grande vantagem da automatizacio.

a) Verdadeiro.
b) Falso.

Processos de soldagem automatizados sio muito comuns em empresas
automobilisticas, eletroeletronicas e aeroespacial.

a) Verdadeiro
b) Falso.

A brasagem nio pode ser automatizada, apenas a soldagem.

a) Verdadeiro.
b) Falso.

O controle total dos parimetros, bem como seus registros completos, sio
vantagens do sistema automatizado.

a) Verdadeiro.
b) Falso.

A avaliagio dos parimetros de soldagem ¢é mais complexa e necessita de
profissional com maior qualificagio para avaliar esses parimetros.

a) Verdadeiro
b) Falso.
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Capitulo 9

1. IEIS significa:

a) Instrugdo de Especializacio para Inspecao de Soldagem.
b) Instrucao de Especificagao para Inspecao de Soldagem.
¢) Instrugao de Especializacio para Inspetor de Soldagem.

d) Instrugdo de Especificagao para Inspetor de Soldagem.

2. CDS significa:

a) Controle e Desempenho do Soldador.
b) Condicées de Desenho de Solda.

¢) Condigoes de Desempenho de Soldador.
d) Controle de Desempenho de Soldador.

3. REl significa:

a) Relatdrios de Especificacoes e Inspegoes.
b) Registro de Ensaios e Inspegoes.

¢) Relatdrios de Ensaios e Inspegoes.

d) Registro de Especificacoes e Inspegoes.

4. “As documentacoes de soldagem sio de responsabilidade do inspetor. Sua
responsabilidade ¢ manter o registro e elaborar os relatérios da maneira que
achar melhor. Nao hd padrao a seguir. A Gnica exigéncia é que o documento seja
assinado e datado”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

5. As documentagoes envolvidas na soldagem podem ser divididas em antes da
soldagem, durante a soldagem e depois da soldagem. De modo geral, os
documentos abaixo que seguem essa ordem sio:

a) Certificados de matérias-primas; Certificados de consumiveis; Registros
de ensaios.

b) Certificados de matérias-primas; Registros dos ensaios; Certificados de
consumiveis.

¢) Certificados de matérias-primas e consumives; Registros dos ensaios;
Qualificagoes de procedimentos, operadores e soldadores.

d) Nenhuma das alternativas anteriores.



SOLDAGEM FUNDAMENTOS E PROCESSOS PARA INICIANTES

13

Capitulo 10

Um custo de soldagem sempre leva em conta:

a) Habilidades do soldador.

b) Particularidades do projeto.
c) Caracteristicas do processo.
d) Nenhuma das Alternativas.

. A taxa de deposigao ¢ avaliada nos custos, pois:

a) Influencia na logistica de trabalho.

b) Influencia na escolha da mdquina para soldagem.
c) Influencia na escolha do melhor soldador.

d) Nenhuma das Alternativas.

. A quantidade de metal depositado influencia:

a) Na produtividade do soldador.

b) Na qualidade da solda.

c) Na presenca de descontinuidades inaceitdveis.
d) Nenhuma das Alternativas.

O conhecimento dos custos pelo gis de prote¢ao influencia:

a) Na presenca de descontinuidades inaceitdveis.
b) Na logistica de metal de base ¢ metal de adigio.

¢) Na escolha do soldador com a qualificagdo em processo SMAW e SAW.

d) Nenhuma das Alternativas.

Uma influéncia do custo de mao de obra na soldagem é:

a) Escolha do soldador mais qualificado para soldagem FCAW e GTAW.
b) Avaliagao do soldador com maior niimero de qualificages.
¢) Indicagdo da necessidade de treinamentos especificos aos soldadores.

d) Nenhuma das Alternativas.
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Capitulo 11
1. Sobre os reguladores de pressio:

a) Os reguladores de pressao de gases combustiveis devem ser usados em
oxigénio.

b) Os reguladores de pressao de gases combustiveis nunca devem ser usados em
oxigénio.

c) Os reguladores de pressio de gases combustiveis devem ser usados
ocasionalmente em oxigénio.

d) Nenhuma das Alternativas.

Sobre vélvulas corta chama:

a) O uso de vélvulas corta chama ¢ opcional e sua indicagido é facultativa.

b) O uso de vilvulas corta chama é opcional, mas seu uso é recomendado.
c) O usode vélvulas corta chama é obrigatério, porém a fiscalizacio é facultativa.
d) Nenhuma das Alternativas.

Uma vantagem da soldagem por oxicombustivel é:

a) Custo dos insumos e equipamentos.
b) Naio necessita soldador qualificado.

¢) Nao limita o tipo de material de base.
d) Nenhuma das Alternativas.

Uma limitag¢io da soldagem por oxicombutivel ¢é:

a) Taxa de deposicio superior a 20 kg por hora.
b) Taxa de deposigao inferior a 20 kg por hora.
¢) Taxa de deposigao inferior a 2 kg por hora.
d) Nenhuma das Alternativas.

A brasagem com oxicombustivel pode:

a) Ser realizada, mas controles de abertura do arco devem ser tomados.

b) Ser realizada. O uso de fluxos e consumiveis deve ser avaliado.

c) Ser realizada. Fluxos e consumiveis devem atender exigéncias
estabelecidas em normas.

d) Nenhuma das Alternativas.
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Capitulo 12

“A solda SMAW nao libera fumos ou vapores, pois o arco gerado fica protegido
pelo revestimento do eletrodo”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

“Os eletrodos de borracha e de madeira sdo muito usados na soldagem SMAW,
pois facilitam a soldagem em materiais nao metélicos”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

O revestimento dos consumiveis usados no processo SMAW, além de fornecer
material para adi¢io, possibilita também:

a) Umaatmosfera protetora, pois evitam o contato do oxigénio e hidrogénio
na poga de fusao.

b) Uma atmosfera protetora, pois facilitam a interface do metal de solda com o
argonio liberado pelo revestimento.

¢) Uma atmosfera redutora, pois reduz os 6xidos em metal pela agao dos
hidretos inseridos no revestimento.

d) Nenhuma das Alternativas.

“A soldagem SMAW ¢ pouco usada atualmente e seu uso serd cada vez menor,
pois novas técnicas substituem o eletrodo revestido com maiores vantagens”. A
afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

“Soldadores inexperientes e sem qualificagio sao os preferidos para usar o processo
SMAW, pois além de nao requerer cuidados na soldagem, as regulagens dos
pardmetros no equipamento de soldagem sao garantia de soldas de qualidade”. A
afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.
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Capitulo 13
1. “O controle de parimetros em fontes de energia de soldagem modernas,

possibilita soldagem com maior qualidade”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

“A soldagem de materiais dissimilares ¢ facilitada e o processo TIG ¢ um dos
poucos que consegue unir aluminio e titdnio de forma autégena’. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

A corrente de soldagem para o processo GTAW pode ser continua ou alternada,
e em ligas ferrosas se dd preferéncia para:

a) CC+

b) CC-

c CA

d) CC+/-

“O processo GTAW e o processo FCAW podem usar o mesmo equipamento,
apenas com leves modifica¢des em suas tochas e cabos”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

O processo GTAW necessita de um gds de protegao, esse pode ser:

a) Argonio ou Hélio.

b) CO2 ou Argénio.

c) Argodnio ou Ar comprimido.
d) Nenhuma das Alternativas.
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Capitulo 14

1.

A técnica Keyhole garante uma solda profunda em um dnico passe. Esta

profundidade ¢é de:

a) Cerca de 6 mm.

b) Cerca de 600 mm.

c¢) Cerca de 6.000 mm.

d) Nenhuma das Alternativas.

“Os consumiveis para solda a plasma, podem ser os mesmos da soldagem TIG”.
A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

“Solda autégena e solda dissimilar sio possiveis com o processo a plasma’. A
afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

‘ asma ¢ um estado de excitagio dos dtomos que formam a atmosfera. Essa
“O plasm m estado d it dos dtom formam a atmosfera. E
excitacdo transforma os 4tomos em fons”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

O processo de soldagem possui pouco uso na industria, por diversos fatores, mas
podemos listar como relevantes:

a) Baixa taxa de deposicio e alto custo dos consumiveis.

b) Alta complexidade de controle de parimetros e necessidade de soldadores e
operadores habilidosos.

¢) Baixa taxa de deposicio e dificuldade de controle dos pardmetros.

d) Nenhuma das Alternativas.
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Capitulo 15

1. A especificagio AWS A5.36 foi desenvolvida para:

a) Agrupar todasas designacdes AWS de eletrodos fluxados em uma especificacio
unica.

b) Agrupar as designagoes de eletrodos fluxados de ago ao carbono e baixa
liga em especificagao tnica.

c) Agrupar as designagoes de eletrodos fluxados de acos ligados e ao carbono
em especificacio tnica.

d) Nenhuma das Alternativas.

2. O eletrodo ER70S-6 pertence a qual norma AWS:

a) A5.15
b) A5.17
c) A5.22
d) Nenhuma das Alternativas.

3. O eletrodo E71T-1C pertence a qual designacio AWS:

a) 5.18

b) 5.36

o 59

d) Nenhuma das Alternativas.

4. O uso de arames tubulares é preferivel aos arames sélidos, devido:

a) A menor energia de soldagem para conseguir mesmo resultado.

b) A menor corrente de soldagem e maior tensdo, para conseguir o mesmo
resultado.

¢) A maior corrente e menor tensio de soldagem para conseguir o mesmo
resultado.

d) Nenhuma das Alternativas.

5. Descontinuidades caracteristicas do processo GMAW:

a) Porosidade, mordedura e falta de fusao.
b) Porosidade, trincas e perfuracio.

c¢) Todas as descritas.

d) Nenhuma das Alternativas.
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Capitulo 16

Na identificagao F8AZ-EM 12K, o significado do digito 8 ¢é:

a) Limite de resisténcia em ksi do metal de adicao.

b) Limite de resisténcia em ksi do metal de solda.

¢) Limite de resisténcia em 10 ksi do metal de adicio.
d) Limite de resisténcia em 10 ksi do metal de solda.

Uma descontinuidade pouco encontrada no processo SAW é:

a) Inclusao de tungsténio.
b) Falta de penetracio.

c¢) Porosidade.

d) Mordedura.

“O surgimento de poros no processo SAW ¢é proveniente, principalmente, do
g
uso de fluxo nio ressecado”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

“A solda por arco submerso pode usar fitas ou vdrios arames eletrodos a0 mesmo
tempo”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

“A soldagem por arco submerso ¢ usada em pegas de espessura entre 2 ¢ 6 mm,
pois mais espessas podem sofrer embicamento e perfuragiao”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.
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Capitulo 17

1. “Os arames eletrodos usados nos processos ESW e EGW sio especificados pela
norma AWS A5.23 e 5.22, respectivamente”. A afirmativa é:
a) Verdadeira.
b) Falsa.

2. “Asoldagem por eletroescéria é limitada apenas a acos carbono. Agos ligados nao
possuem especificagao de arames eletrodos para este processo”. A afirmativa é:
a) Verdadeira.
b) Falsa.

3. “A falta de penetragio é comum no processo eletroescdria, por isso se recomenda
uma chapa apéndice para iniciar a soldagem”. A afirmativa é:
a) Verdadeira.
b) Falsa.

4. “Soldas na posicio sobre cabeca sio ideais para os processo ESW ¢ EGW”. A
afirmativa é:
a) Verdadeira.
b) Falsa.

5. “O inicio do processo de soldagem por eletroescéria precisa de arco elétrico,

depois da imersao do arco na poca de fusdo e da camada de escéria, a soldagem
se completa por resisténcia elétrica’. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.
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Capitulo 18

“Ao aumentar a corrente elétrica se consegue aumentar a penetragio da solda no
processo RW?”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

A maior influéncia do processo é o tempo de soldagem:

a) Sim, pois é necessdrio tempo de fusao e solidificagao do metal.
b) Sim, pois ¢ necessdrio tempo para fusio e solidificacio do eletrodo.
¢) Nao, pois o tempo ¢ influenciado pela tensdo elétrica.

d) Nenhuma das Alternativas.

A soldagem por resisténcia, pode apresentar as seguintes descontinuidades:

a) Mordedura e porosidade.

b) Falta de fusio e convexidade excessiva.
c) Inclusio nio metdlica e embicamento.
d) Nenhuma das Alternativas.

O processo de soldagem por resisténcia engloba os processos:
a) Solda a ponto, solda de costura e solda com projecao.
b) Solda por ponto, solda por costura e solda por projecao.

c¢) Nenhuma das Alternativas

“A soldagem por resisténcia elétrica nao pode ser automatizada, pois os
equipamentos s3o de operagio manual apenas”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.
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’
Capitulo 19

1. “Na soldagem por explosio a unido de materiais realmente dissimilares pode
ocorrer ¢ quase sempre sem fusido. O que ocorre é o cladeamento, ou seja, o
revestimento de um metal por outro. Pode-se unir ligas de alta temperatura
de fusdo com metais de baixa temperatura, como Tungsténio e Magnésio”. A
afirmativa é:
a) Verdadeira.
b) Falsa.

2. “Nasoldagem por ultrassom, a industria da moda estd tendo mais uma revolugao.
O uso de costura sem pontos e furos”. A afirmativa é:
a) Verdadeira.
b) Falsa.

3. “Asoldagem por fricgao, além de poder unir materiais diversos, também oferece

a possibilidade de controle completo das varidveis, pois o processo todo pode ser
automatizado, proporcionando maior tranquilidade ao fornecedor”. A afirmativa

’

c:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

4. A soldagem por feixe de elétrons ainda é um processo pouco usado na industria

por:

a) Necessitar de local climatizado e com cimara de vicuo para evitar
dispersao do feixe de elétrons.

b) Ser limitado as caracteristicas de materiais e espessuras para a perfeita uniao.

¢) Ser de investimento baixo, mas necessita de profissional habilitado ¢ com
vasta experiéncia.

d) Nenhuma das Alternativas.
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Os processos novos de soldagem possuem como principais limitagoes:

a) Investimento inicial elevado, necessidade de profissional com
qualificagao especifica e limitagao de materiais.

b) Investimento inicial elevado, necessidade de profissional com qualificacio
especifica e aplicacoes limitadas a embalagens e afins.

¢) A manutencio dos equipamentos é muito cara e dificil, é mais barato
comprar mdquinas novas do que consertar as existentes.

d) Nenhuma das Alternativas.

Capitulo 20

“A falta de penetra¢io e a mordedura sio descontinuidades préprias da brasagem”.
A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

“A especifica¢ao do fluxo, assim como do metal de adi¢do, devem ser atendidos
sempre que possivel, em caso de substitui¢ao, atentar para recomendagées do
operador de brasagem”. A afirmativa ¢é:

a) Vedadeira.
b) Falsa.

“A brasagem pode ser realizada com qualquer meio de aquecimento, o importante
£ qualq q

¢ atingir a temperatura e garantir o preenchimento da junta pela capilaridade”. A

afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

“Uma boa junta brasada considera quatro aspectos: projeto da junta, metal de
adi¢io, uniformidade de distribui¢io de calor e adequada prote¢io com fluxo ou
atmosfera”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.
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5. “Uma caracteristica prépria da brasagem ¢ a unido de materiais dissimilares,
materiais tratados e até mesmo cerAmica e metal”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.
4
Capitulo 21

1. “O ensaio de impacto pode ser apresentado como impacto Charpy e impacto
Izod, o que os diferencia é apenas a forma do corpo de prova, as demais
caracteristicas sio as mesmas . A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

2. Caracteristicas como dureza e resisténcia a tragio podem ser entendidas como
complementares, pois hd uma relagio préxima entre elas. O uso de tabelas de
conversdo sao permitidas e incentivadas para entendimento de ambas.

a) A afirmativa é verdadeira.

b) A afirmativa é falsa.

c¢) A afirmativa é verdadeira, mas nio se recomenda o uso de tabelas de
conversao para apresentacio de resultado para o ensaio nao realizado.

d) Nenhuma das Alternativas.

3. “Os materiais ferrosos sdo ensaiados no recebimento, na execugio e na avaliagao
da qualidade. Os materiais nao ferrosos dispensam estas etapas”. A afirmativa ¢é:
a) Verdadeira.

b) Falsa.
4. As amostras sao removidas dos materiais, essa remocao:

a) Atende normas e procedimentos predefinidos.

b) Atende instrugoes do laboratério e podem mudar de acordo com o fornecedor
do ensaio.

©) Atende disposi¢oes legais e somente sao realizadas apés decisao judicial.

d) Nenhuma das Alternativas.
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“Os soldadores e operadores de soldagem podem conduzir os ensaios em
&

qualquer lugar. A execugio em laboratérios s6 é recomendada por definigao de

contrato”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

Capitulo 22

“Técnicas de particulas magnéticas como condutor central, podem ser aplicadas
em qualquer geometria de pega”. A afirmativa é:

a) Verdadeira
b) Falsa.

“Ultrassom  em soldas com uso de transdutores angulares, indicam
descontinuidades no cordao de solda e por isso sao recomendadas avaliagdes com
a0 menos dois Angulos diferentes dos transdutores na inspe¢ao”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.

Raios gama e raios X podem causar diversos problemas de satide, cabe ressaltar
que podem causar ainda:

a) Cancer em diversos 6rgaos.

b) Transformagoes genéricas.

¢) Ciria¢do de poderes, como super forga.
d) Nenhuma das Alternativas.

“Os materiais que sio ensaiados por particulas magnéticas necessitam ser
desmagnetizados apés o ensaio, caso ndo sejam podem provocar interagao com
ferramentas, fontes de soldagem ou outros equipamentos elétricos e causar
danos”. A afirmativa é:

a) Verdadeira.
b) Falsa.
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“Inspetores para ensaios nao destrutivos devem ser bem preparados, o ideal é
que tenham qualificagio e certificagdo, pois apenas assim se consegue garantir a
competéncia técnica para execu¢do do ensaio”. A afirmativa é:

a) Verdadeiro.

b) Falso.

c¢) A competéncia deve ser avaliada constantemente pelo contratante, a
certificacdo apenas garante que o inspetor atendeu os requisitos da avaliacio
da certificadora e nio garante experiéncia ou competéncia na necessidade
atual.



